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1. Especificaciones Técnicas del Instrumento 

 

 

 
2. Número de páginas incluyendo anexos:  3 

Este informe expresa fielmente el resultado de las mediciones realizadas. Podrá ser 

reproducido total o parcialmente siempre que no se modifique y que no sea utilizado para 

fines distintos que el de ver los resultados y como constancia de ajuste y verificación. 

Los resultados obtenidos en el presente informe se refieren al momento y condiciones en 

que se realizaron las mediciones.  

No nos responsabilizamos de los perjuicios que puedan derivarse del uso un inadecuado 

de los instrumentos ajustados y verificados. 

El usuario es responsable del reajuste y verificación de los instrumentos a intervalos 

adecuados 

 

3. Procedimiento de la Prueba 

Mediante comparación directa del instrumento a ajustar y verificar con un instrumento 

patrón, empleando para ello un cilindro de nitrógeno con un regulador para transmitir la 

presión acorde con las normas: ASME sección VIII Div-1, API-521 enero-2007, API-520 

agosto 2003, API-598 septiembre 2009, API RP 576:2017. 

Instrumento Válvula de Seguridad  

Tag PSV 250214 – 1679 

Fabricante Apollo 

Serie N-A 

Modelo N-A 

Conexión ¾” NPT  

Presión de Operación N-A 

Punto de Ajuste 80 PSI  

Consecutivo Interno AIO 390001083 

No. Precinto 0008252 

Servicio N-A 

No. Orden de Servicio OC-1-95 

Solicitante 
G & T SOLUCIONES DE 

CONTROL Y CALDERAS S.A.S 

Dirección CALLE 25 D # 84 B – 25  

Fecha de Prueba 14/02/2025 

COPIA

http://www.aioingenieria.com.co/
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4. Condiciones Ambientales 

La temperatura ambiente del sitio durante las mediciones es de 24ºC (Grados Celsius) ±1,5 

ºC (grados Celsius) y humedad relativa de 45 %. 

5. Resultados de Ajuste y Verificación 

 

5.1 Prueba de Disparo y Reposición 

 

ESTABA QUEDO 

Punto de Ajuste Fuga  Punto de Ajuste 80 PSI 

Reposición Fuga  Reposición 79 PSI 

 

5.2 Presión de Prueba  

 

ESTABA QUEDO 

Punto de Ajuste 79 PSI Tiempo Prueba  2 Minutos 

Tiempo Conteo Burbujas 1 Minuto Burbujas Cero 

 

6. Grafica en tiempo real 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tolerancia del punto de Ajuste (disparo) +/- 3% según código ASME Sección VIII Div-1 
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7. Incertidumbre de Medición 

El valor de incertidumbre reportado es de 0,8 PSI para un nivel de confianza del 95% 

8. Trazabilidad  

 

Patrón Utilizado 

Manómetro Digital 

 

Marca: Ashcroft 
Modelo: 302089SD02L5000# 
Serie: 22060901 

Rango: 0 A 5000 PSI 
Certificado de Calibración: 25526 

Fecha de Calibración: 16 Febrero 2024 

 

9. Conclusión 

La PSV 250214 - 1679 se comporta dentro de los parámetros de exactitud de acuerdo con 

la tolerancia del punto de ajuste (disparo) +/- 3% Según código ASME Sección VIII Div-1 y 

API RP 576:2017 

 

                    

 

__________________________ _______________________ 
Realizado por Revisado y aprobado por 

Gerente de Operaciones Gerente de Proyectos 
German Villate Sergio A. Villate U 

 COPIA
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1. Especificaciones Técnicas del Instrumento 

 

 

 
2. Número de páginas incluyendo anexos:  3 

Este informe expresa fielmente el resultado de las mediciones realizadas. Podrá ser 

reproducido total o parcialmente siempre que no se modifique y que no sea utilizado para 

fines distintos que el de ver los resultados y como constancia de ajuste y verificación. 

Los resultados obtenidos en el presente informe se refieren al momento y condiciones en 

que se realizaron las mediciones.  

No nos responsabilizamos de los perjuicios que puedan derivarse del uso un inadecuado 

de los instrumentos ajustados y verificados. 

El usuario es responsable del reajuste y verificación de los instrumentos a intervalos 

adecuados 

 

3. Procedimiento de la Prueba 

Mediante comparación directa del instrumento a ajustar y verificar con un instrumento 

patrón, empleando para ello un cilindro de nitrógeno con un regulador para transmitir la 

presión acorde con las normas: ASME sección VIII Div-1, API-521 enero-2007, API-520 

agosto 2003, API-598 septiembre 2009, API RP 576:2017. 

Instrumento Válvula de Seguridad  

Tag PSV 250214 – 1680 

Fabricante Kunkle 

Serie N-A 

Modelo 6010EEM01-AM 

Conexión 1” NPT 

Presión de Operación N-A 

Punto de Ajuste 110 PSI 

Consecutivo Interno AIO 390001084 

No. Precinto 0008217 

Servicio N-A 

No. Orden de Servicio OC-1-95 

Solicitante 
G & T SOLUCIONES DE 

CONTROL Y CALDERAS S.A.S 

Dirección CALLE 25 D # 84 B – 25  

Fecha de Prueba 14/02/2025 

COPIA

http://www.aioingenieria.com.co/
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4. Condiciones Ambientales 

La temperatura ambiente del sitio durante las mediciones es de 24ºC (Grados Celsius) ±1,5 

ºC (grados Celsius) y humedad relativa de 45 %. 

5. Resultados de Ajuste y Verificación 

 

5.1 Prueba de Disparo y Reposición 

 

ESTABA QUEDO 

Punto de Ajuste Fuga  Punto de Ajuste 110 PSI 

Reposición Fuga  Reposición 106 PSI 

 

5.2 Presión de Prueba  

 

ESTABA QUEDO 

Punto de Ajuste 106 PSI Tiempo Prueba  2 Minutos 

Tiempo Conteo Burbujas 1 Minuto Burbujas Cero 

 

6. Grafica en tiempo real 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tolerancia del punto de Ajuste (disparo) +/- 3% según código ASME Sección VIII Div-1 
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7. Incertidumbre de Medición 

El valor de incertidumbre reportado es de 0,8 PSI para un nivel de confianza del 95% 

8. Trazabilidad  

 

Patrón Utilizado 

Manómetro Digital 

 

Marca: Ashcroft 
Modelo: 302089SD02L5000# 
Serie: 22060901 

Rango: 0 A 5000 PSI 
Certificado de Calibración: 25526 

Fecha de Calibración: 16 Febrero 2024 

 

9. Conclusión 

La PSV 250214 - 1680 se comporta dentro de los parámetros de exactitud de acuerdo con 

la tolerancia del punto de ajuste (disparo) +/- 3% Según código ASME Sección VIII Div-1 y 

API RP 576:2017 
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